Montage- und Betriebsanleitung

Typ:

Genehmigungszeichen:

1. Kennwerte / Verwendungsbereich

bernhofer

gesenkschmiede

Hauptkennwerte Alternativkennwerte
D-Wert 190 kN 190 kN 190 kN
Dc-Wert 86,8 kN 79,5 kN 71,9 kN
Stitzlast 800 kg 1000 kg 1200 kg
V-Wert 29,4 kN 26,0 kN 22,8 kN

Die Zugose ist geeignet zur Verwendung an Anhangern mit starrer und vertikal schwenkbarern

Zugeinrichtungen und entspricht der Bauform nach DIN 74053-50A.

Die Zugose kann mit Anhangerkupplungen nach DIN 74052-1 und typgenehmigten
Bolzenkupplungen die zur Aufnahme nach DIN 75053 oder baugleichen Zugdsen zugelassen
sind gekuppelt werden.

Die Zugo6se wird in 4 verschiedenen Fertigungsausfiihrungen hergestellt.

Ausflihrung A: Schaft 57 x 65 mm; geschlitzte Buchse

Ausflihrung B: Schaft 57 x 65 mm; geschlossene Buchse

Ausfihrung C: Schaft 60 x 65 mm; geschlitzte Buchse

Ausfihrung D: Schaft 60 x 65 mm; geschlossene Buchse
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bernhofer ﬁ

gesenkschmiede

Die Berechnung der Kennwerte erfolgt mit folgenden Formeln

D =g*(T*R)/(T+R) in kN
Dc =g*(T*C)/(T+C) in kN
Y =a*C*(x*/P) in kN
T ... technisch zuldssige Gesamtmasse des Zugfahrzeuges in t
R Anhédngelastint
C ... Achslast des Starrdeichselanhdngers in t
a Faktor zur Bewertung Hinterachsfederung des Zugfahrzeuges

a =1,8 m/s? bei Luftfederung
a = 2,4 m/s? bei Blattfederung
| ... Abstand Mitte Kuppelpunkt bis Mitte Achsaggregat
... Lange der Ladeflache des Anhangers
g ... Erdbeschleunigung (Annahme 9,81 m/s?)

2. Montageanleitung

Die Zugbdsen vom Typ Z-063.1 sind fiir verschiedene SchweiBnahtanschliisse vorgesehen.
Dabei ist der Schweiflnahtanschluss durch die Hersteller von Zugeinrichtungen, Zuggabeln,
Zugdeichseln, Abschleppstangen, etc. entsprechend den geometrischen Moglichkeiten und
auftretenden Betriebsbelastungen nach dem Stand der Technik auszulegen und auszufihren.
Insbesondere missen die entstehenden Langs- und Seitenkrifte wie auch die
aufzunehmenden Stitzlasten sicher Gibertragen werden.

Der Abstand Mitte Kuppelpunkt zu Vorderkante Zuggabelholm (0.4.) sollte mit 210mm
ausgefuhrt werden. Es wird empfohlen die Zugdse mit einer Kehlnaht Gber den gesamten
Einschweillbereich einzuschweiflen. Dabei sollte der Zugdsenschaft vor dem eigentlichen
SchweilRvorgang auf 250°C vorgewarmt sein. Der SchweilRnahtanschluss muss den jeweiligen
Festigkeitsanforderungen fiir den Verwendungszweck genligen.

Als Mindestanforderungen an das SchweiRgut wird empfohlen fir E-Handschweifien E 43 2...
nach DIN EN ISO 2560 und fir das SchutzgaschweiBen G 42 2... nach DIN EN 14341 zu
verwenden.
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bernhofer ﬁ

gesenkschmiede

Zugbése vor dem EinschweiBen
auf 250C° erwirmen

210

[

Abb. 1 Exemplarische SchweiBskizze

3. Betriebs- / Wartungsanleitung

Die Zugosen sind ausschliefllich mit typgenehmigten und fiir den Verwendungsbereich
geeigneten Bolzenkupplungen zu kombinieren, die die erforderlichen horizontalen und
vertikalen Schwenkwinkel bzw. Freirdume gewahrleisten. In diesem Zusammenhang wird auf
die Betriebsanleitungen der Fahrzeug- und Anhangerkupplungshersteller verwiesen. Im
Speziellen sollten auch die Hinweise (soweit vorhanden) auf dem Fabrikschildern der
Verbindungseinrichtungen beachtet werden.

Beim Betrieb der Zugdse diirfen die genehmigten und gekennzeichneten Kennwerte (D; Dc;
V; Stitzlast) nicht Uberschritten werden. Sollten an Zugeinrichtungen jedoch geringere
Kennwerte ausgewiesen sein, sind diese einzuhalten. Die Hinweise in den Betriebsanleitungen
der Fahrzeug- / Zugeinrichtungshersteller sind zu berucksichtigen.

Im Rahmen der Fahrzeugwartungen sind die Kontaktflachen im Kuppelpunkt zu schmieren.
Beschadigte, verformte oder verschlissene Zugdsen sind zu erneuern. Das Innenmal} des
Zugoseninnendurchmesser darf an keiner Stelle mehr als 51,5 mm betragen bzw. die Hohe
des Zugringes darf nicht geringer als 41,5 mm sein. Der Austausch ist durch eine Fachwerkstatt
vornehmen zu lassen.

Zugobsen sind sicherheitsrelevante Teile, jegliche nachtradgliche Verdanderung bzw. der
Austausch durch andere Teile ist nicht zulassig.
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